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运用中频点焊设备生产制造各种各样组件时，可把生产制造流程分成焊接工艺和辅助工艺两部份，辅助工
艺指焊前零件安装和固定，组合件的支撑和移动，焊接前的组合件表面准备，焊后的焊缝机械加工、涂胶或涂
密封膏等。一般辅助工艺占整个焊接流程总劳动量的70%-80%以上，现阶段，中频点焊机焊接流程已彻底自动化
或半自动化，而辅助工艺的机械化水平一般不超过10%。在辅助工艺的和自动化这方面蕴含着极大的发展潜力，
能够提升劳动效率，减少焊接结构的成本费用，提升焊接接头品质和可靠性，同焊接相关工艺的机械化、自动
化所用设备的种类许多，而机械化、自动化的水平及方式在于焊件的产量及和与别的相关的生产组织系统，公
司产品在汽车制造、家用电器、五金加工等制造行业普遍使用。安徽摇臂机价钱多少

    首先必须考虑充分发挥其性能，并遵照焊机使用说明书所说明的注意事项有效地使用。容许负载持续
率弧焊机是以电弧断续燃烧为前提的。电弧燃烧时间与全部焊接时间之比祢之谓“负载持续率”。铭牌上所表
示的额定负载持续率，系指额定输出电流时的负载持续率，它是由线圈的温升所决定的。因此，若工作电流小，
则允许提高负载持续率。容许负载持续率和工作电流之间的关系可由下式算出：因此，若工作电流比额定输出
电流小时，可提高额定负载持续率；或者，若降低额定负载持续率，则可提高额定输出电流。整流弧焊机由于
整流元件的热容量小，所以不能用比额定输出电流大的电流焊接。减少电能损耗电弧焊接时电流一般都是较大
的，因此，根据不同的工作情况，焊接电缆应尽可能短，因为长电缆造成的能量损失较大。比如38mm2
长60m的电缆，工作电流300A，通电时间1天4h，1个月工作20天，每月即耗电216度。因此，焊机应尽量与焊
接点靠近，以缩短焊接电缆长度。若电流小，即使电源侧的电缆较长，其能量损耗也不大。夹具的使用合理有
效地使用夹具，对于提高焊接效率是有成效的。如圆周焊接时，用旋转爽具使焊件旋转；直线焊接时，使焊件
直线移动，而操作者不移动位置，可连续施焊。
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    焊机所需焊接变压器容量应比短臂仲或小臂间距离的大。因此，工频电阻焊机的功率因数主要取决于
二次侧回路的感抗，回路感抗则几乎和包容面积成正比。为了提高焊机的功率因数可将焊接变压器做成低漏抗
变压器，同时，在焊机设计中尽可能减少包容面积。但是，采取这些措施的效果有限，直至低频焊机和二次侧
整流焊机问世才从根本上解决这一问题，使电阻焊机的功率因数提高到。三相整流、低频焊机与工频单相电阻
焊机的功率因数与输入容量的。电焊机的使用须知电焊机的种类及其电气性能焊接的方法程多，其中有电孤焊
和电阻焊。下面将扼要介绍它们的电气性能。电弧焊机交流弧焊机交流弧焊机除了广泛应用于手弧焊之外，也
应用在自保护电弧焊和铝台金的TIG焊中。为了可靠地引弧并使电弧稳定地持续燃烧，所以要求焊机的空载电
压为65—85V；而燃弧时，电弧电压应为20—35V，呈下降外特性。单相动铁式交流弧焊机。而近年来普及的
交直流两用单相晶闸管式焊机，由于采用普通的反馈控制而实现恒流控制。对于这种特性，即使电弧电压变化，
电流也几乎不变，所以称之为恒流外特性。直流弧焊机直流弧焊机输出直流电流，其外特性可用下降特性。可
用于焊铝、不锈钢等多种金属的TIG焊。



第 2 页 / 共 2 页

    

中频点焊机与普通交流电阻焊机相比，具有以下优点：与低频相比，中频点焊机可以降低功耗，同等重量
的变压器可以输出更多的功率，便于与大型自动焊钳配合使用。适用于焊接厚工件和高导电性金属。例如，铝
和所有镀锌钢板。一般来说，该系统体积小，重量轻。它可以加速运动，缩短工作周期。这是自动焊机的合理
匹配方案。中频点焊机是一种电阻焊机。触摸屏实现一屏操作。显示器可显示各焊接的焊接电流，并能及时显
示故障和错误警告。与低频相比，可以降低功耗。相同重量的变压器能输出更多的能量，且易于与大型自动焊
钳配合使用。适用于厚工件和高导电性金属的焊接。比如铝。所有镀锌钢板。一般来说，体积小、重量轻的系
统可以加速运动，缩短工作周期。这是焊接机/自动机床的合理匹配方案。不断开发新的产品，并建立了完善的
服务体系。

点焊机的点焊通常采用搭接和搭接。接头可以由两个或两个以上等厚或不等厚的工件组成。在点焊结构设
计中，必须考虑电极的可接近性，即电极必须能够方便地到达工件的焊接部位。同时，还应考虑边缘距离、搭
接量、焊点距离、装配间隙和焊点强度等因素。很小边缘距离取决于待焊接金属的类型、厚度和焊接条件。对
于屈服强度高的金属、薄片或强度大的金属，可以取较小的值。指定点距的很小值主要是考虑分流的影响。当
使用条件强、电极压力大时，可适当减小点间距。当采用热膨胀监测或能顺序改变各点电流的控制器，以及其
它能有效补偿并联效应的装置时，点间距可以是无限的。深圳市骏捷智能装备有限公司终善的服务、及时的服
务、正确的服务，服务到每一个客户满意。安徽摇臂机价钱多少

深圳市骏捷智能装备有限公司在客户和行业中树立了良好的企业形象。安徽摇臂机价钱多少

    既可提高工作效率，又能提高焊接质量。特别是半自动焊，如采用合适央具，就能进行简单自动焊，
一个人能有效地操作几台焊机。另外若使用夹具，可将立焊、仰焊改变为乎焊，提高工作效率和焊接质量。维
护检查要保持焊机正常地使用，必须定期进行维护检查。如清理内部灰尘、检查基本性能、更换零部件等等，
这样，更能充分发挥焊机的性能，有效地提高工效。电阻焊机电源特性和焊接回路的基本特点。电阻焊机的分
类及型号电阻焊是利用强大的电流通过焊件焊接区的电阻产生热量，同时对焊接处鹿加压力而实现电阻焊的装
置。电阻焊机可按接头形式和工艺方法、电流以及电源能量种类来划分。电阻焊机的型号和其他电焊机一样，
由大类名称、附注特征、小类名称、系列序号、基本规格、派生代号、改进序号7个部分组成。电阻焊的电源特
点电阻焊电源是一个漏抗极小的电源。其焊接变压器更接近于一般电力变压器而不同于弧焊变压器。其特点主
要有：由于要求电源对工件提供瞬时大电流。因而要求电源二次侧电压低(固定式焊机通常不超过10-12V)，特
殊情况(例如悬挂式点焊机或某些要求焊接回路较长的场合)也有达到24V左右的。回路的阻抗小(一般在几微欧
到几十撤欧内)。
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深圳市骏捷智能装备有限公司致力于机械及行业设备，是一家生产型公司。公司业务分为点焊机，电阻焊
设备，凸焊机，螺母焊机等，目前不断进行创新和服务改进，为客户提供良好的产品和服务。公司秉持诚信为
本的经营理念，在机械及行业设备深耕多年，以技术为先导，以自主产品为重点，发挥人才优势，打造机械及
行业设备良好品牌。在社会各界的鼎力支持下，持续创新，不断铸造***服务体验，为客户成功提供坚实有力的
支持。


